
КАТАЛОГ ПОДШИПНИКОВ
СКОЛЬЖЕНИЯ JF800



ОПИСАНИЕ
Сталь с медным покрытием+ CuPB10Sn10 сплав

ОСОБЕННОСТИ
• Гнезда для смазки.

• Выдерживает высокие нагрузки, хорошо
   работает при высоких температурах.

• Применим в сложных условиях эксплуатации.

• Подходит для высоких удельных нагрузок при
   колебательных движениях с низкой частотой.

СТРУКТУРА
1-слой бронза (CuPB10Sn10)
2-слой сталь

Транспортное и грузоподъёмное оборудование, гидроцилиндры,
сельскохозяйственное оборудование.

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ СПЛАВА

2

МЕХАНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ JF800

ФИЗИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ JF800

ПРИМЕНЕНИЕ

Хим. эл - т Cu Pb Sn Zn P Fe Ni Sb Другое 
Кол - во основа 9~11 9~11 <=0.5 <=0.1 <=0.7 <=0.5 <=0.2 <=0.5 

 

Твердость бронзового 
сплава HB 

Допустимая 
максимальная 
динамическая 
нагрузка N/m2 

Твердость 
сопрягаемой 
поверхности 

Максимальная 
рабочая температура 

70-100 65 53HRC 260 

0(  С)

Макс.допустим.
нагрузка 

Н/мм
 

Предел 
прочности 

(растяжимости)
  

Макс.скорость 

Скольжения 

(при масляной 
смазке)м/с 

Коэф.
 

Трения
 

(масло)
 

м/с
 

Макс.значен.
PV  Limit  

Н/мм2 м/с 

смазки масло
 

150 185 5 0.06~0.14 2.8 10 

2

Н/мм 2

1

2
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ДОПУСК НА ВТУЛКИ СТАНДАРТНОГО
МЕТРИЧЕСКОГО РАЗМЕРА

Наружный диаметр Допуск для наружного диаметра (мм) 

<10
 -0.055 

-0.025 

10<d<18 
+0.065 
-0.030 

18<d<30 
+0.075 
+0.035 

30 < d <50 
+0.085 
+0.045 

50 <d <80
 +0.100 

+0.055 

80<d<105 
+0.120 
+0.070 

105<d<180 
+0.120 
+0.070 

180<d<250 
+0.210 
+0.130 

250<d<305 
+0.260 
+0.170 

 

ДОПУСК И ТОЛЩИНА ВТУЛКИ СТАНДАРТНОГО
МЕТРИЧЕСКОГО РАЗМЕРА

Внутренний диаметр Толщина стенки Допуск на толщину стенки 
10<d<18 1.0 -0.020 

-0.045 

20<d<28 1.5 -0.025 
-0.055 

28<d<45 2.0 -0.030 
-0.065 

45<d<80 2.5 -0.040 
-0.085 

80<d 2.5 -0.050 
-0.115 

 



ПОДШИПНИК СКОЛЬЖЕНИЯ
JF800
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d, 
мм

D, 
мм

L0-0.4, 
мм 

D вала, 
мм

D
гнезда, 

мм
f1 

мм
f2 

мм
  

Толщина 
стенки,

мм

Диаметр 
отверстия

 

JF8003030 

30 34 

30 
- 0.020

 

 6 

1.2

 

0.6

 
JF8003040 40 

30 -0.041

 
34+0.025 6     

JF8003060 60 
  6     

JF8003080 

2- 0.035

80   6     
JF8003520 35 39 20 -0.025

 

 6     
JF8003530 30 

35 
-0.050 39+0.025

 6     
JF8004030 

40 44 
30 

-0.025
  8     

JF8004040 40 40 -0.050 44+0.025 8     
JF8004050 50   8     
JF8004530 

45 50 

  30   8 

1.4

 

0.7

 
JF8004540   40 -0.025

  8     
JF8004550   50 45 -0.050 50+0.025

 8     
JF8004560   60 

  
8     

JF8005030 

50 55 

  30   8     
JF8005040   40 -0.030

 

 
8     

JF8005050   50 
50 -0.060

 
55+0.030

 8     
JF8005060   60 

  
8     

JF8005550 
55 60 

  50 -0.030
 

60+0.030 8     
JF8005560   60 

55 -0.060  8     
JF8006030     30 

 
 8     

JF8006040 60
 

65
 

  40   8     
JF8006050 2.5-0.040  50 

60-0.030
-0.060 65+0.030

 8     
JF8006060   60 

  
8     

JF8006530 

65 70 

  30   8     
JF8006540   40   8     
JF8006550   50 -0.030

 
 8     

JF8006560   60 
65 -0.060

 
70+0.030

 8     
JF8006570   70 

 
 8     

JF8007040   40   8     
JF8007050 

70
 

75
 

  50   8     
JF8007060   60 -0.030

 
 8     

JF8007070   70 
70 -0.060

 
75+0.030

 8     
JF8007080   80 

 
 8     

JF8007580 75 80    80 75-0.030 
-0.060 80+0.035

 
9.5

 
    

JF8008040 
80 85    40 

80-0.030
-0.060 85+0.035

 
9.5

 
    

JF8008080   80   9.5      
JF80015580 155 160 3.5-0.050  80 155-0.04 160+0.04 11     

 

Код
О

L Z

d D

Стык

45֯ ± 5֯

20֯ ± 8֯

f₂

f₁

≥0.3

О

120֯ 



ИЗМЕРЕНИЕ ДИАМЕТРА ВТУЛКИ

В свободном  состоянии втулка не закрывается, поэтому невозможно точно измерить внешний
и внутренний диаметр. При измерении втулки используется специальное испытательное
оборудование.

Проверка наружного диаметра (рис. 1)

Контролируемая втулка должна входить в проходной
кольцевой калибр от усилия руки (максимальное
усилие - 250 Н) и не должна входить в непроходной
кольцевой калибр (при том же усилии).
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Проверка внутреннего диаметра (рис. 2)

Для контроля внутреннего диаметра втулку вставляют
в кольцевой калибр, номинальный диаметр которого
должен соответствовать размеру, указанному
в ИСО 3547-1. Внутренний размер контролируют
с помощью калибров-пробок GO и NO GO. Диаметры
проходного и непроходного калибров-пробок должны
соответствовать допускам внутреннего диаметра ГОСТ
ИСО 3547-2-2006 втулки в кольцевом калибре,
указанным в ИСО 3547-1.

Проверка толщины стенки (рис. 3)

Толщина стенки измеряется в одном, двух или трёх
положениях, в зависимости от длины втулки.
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